Bolzenschwei3gerat Hubziindung & SRM | DA & SRM stud welder

BMK-16i
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StandardschweiBpistole PH-2
PH-2 standard welding gun

SchweiRpistole PH-3N SRM
zum Muttern- und Bolzen-
schweiRen mit magnetisch be-
wegtem Lichtbogen

PH-3N SRM welding gun for
nut and stud welding using a
magnetically moved arc

TECHNOLOGY"
SRM@ Node by SOER

(Patent No.: 10 2004 051 389)

Beschreibung | Description

Dieses Schweilgerat ist eine universelle Inverterquelle, die
optimalen Benutzerkomfort bietet und fur verschiedene
SchweiBverfahren wie z.B. das Bolzenschweif3en, Elektro-
denschweien und WIG-Schwei3en gleichermalRen gut
geeignet ist.

B Schweilzeit und Vorstromzeit variabel einstellbar
B Hohe Taktfrequenz von 30 kHz

B ntegrierter Schutzgasbetrieb variabel einstellbar

B Niedriger Anschlusswert und geringes Gewicht

B Konstantstromautomatik (Stromschwankungsregulie-
rung)

Option fiir halb- und vollautomatische Bolzenzufiih-
rung

Schnittstelle fir Signalaustausch mit Gibergeordneten
Steuerungen

Selbstschutzeinrichtung bei Ubertemperatur oder zu
schneller Schweil3folge

Computercheck fiir Funktionspriifung und simulierten
Ablauf aller Einstellparameter an Bolzenschweier und
Schweil3pistole ohne Schweil3strom

Richtwerttabelle auf der Frontplatte fiir alle géngigen
Bolzentypen und -durchmesser

This stud welder is a universal inverter source providing opti-
mum user convenience. It is ideally suited for different weld-
ing procedures such as stud welding, electrode welding and
TIG welding.

Welding time and preweld current time variably adjustable
High clock frequency of 30 kHz

Integrated inert gas operation mode variably adjustable
Low connected load and low weight

Constant current controller (current fluctuation control)

Option for semi-automatic and fully automatic stud feed

Interface for signal interchange with other external con-
trol systems

Self-protecting device in case of excess temperature or
excessive welding sequence

Computer check on operability and simulated program
run of all setting parameters on stud welder and gun
without welding current

Table at the front panel showing standard values for all
common stud types and diameters
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Bolzenschweil3gerdt Hubziindung | DA stud welder

BMH-22i | BMH-30i
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22mm g BolzenschweiRgerit BMH-22i m 25 g BolzenschweiRgerat BMH-30i
(M8 — M24) BMH-22i stud welder (=Lt BMH-30i stud welder

* *
RS-232

Select

Die leistungsstarkeren Modelle BMH-22i / BMH-30i One of the remarkable features of the more powerful

der Inverterfamilie zeichnen sich durch konstant models BMH-22i / BMH-30i of the inverter family is the

hohe Schweilileistung bei permanentem Dauereinsatz consistently high welding capacity during uninterrupted

aus. continuous operation.

B Hohe Taktfrequenz von 30 kHz B High clock frequency of 30 kHz

B Integrierter Schutzgasbetrieb variabel einstellbar B Integrated inert gas operation mode variably adjust-able

B Einstellbarkeit aller SchweiBparameter B Adjustability of all welding parameters

B Schweil3strom, Schweil3zeit und Vorstromzeit variabel B Welding current, welding time, preweld current time varia-
einstellbar bly adjustable

B Konstantstromautomatik (Stromschwankungsregulie- ® Constant current controller (current fluctuation control)
rung) B Option for semi-automatic and fully automatic stud feed

B Option fiir halb- und vollautomatische Bolzenzufiih- B Interface for signal interchange with other external control
rung systems

® Schnittstelle fir Signalaustausch mit ibergeordneten B Self-protecting device in case of excess temperature or ex-
Steuerungen cessive welding sequence

m Selbstschutzeinrichtung bei Ubertemperatur oder zu m Computer check on operability and simulated program run
schneller Schweikfolge of all setting parameters on stud welder and gun without

B Computercheck fiir Funktionspriifung und simulierten welding current
Ablauf aller Einstellparameter an BolzenschweiBer und B Table at the front panel showing standard values for all
SchweiB3pistole ohne Schweil3strom common stud types and diameters

B Richtwerttabelle auf der Frontplatte fiir alle gdngigen
Bolzentypen und -durchmesser

* Option

Heinz Soyer Bolzenschweif3technik GmbH
Inninger StraBe 14 | 82237 Worthsee | Tel.: +49 8153 8850 | Fax: +49 8153 8030 | E-mail: info@soyer.de | www.soyer.de



